
★课程考试大纲要求
考试内容

1）金属学理论
a:金属与合金的晶体结构及晶体缺陷
b:纯金属的结晶理论
c:二元合金相图及二元合金的结晶

d:铁碳合金及Fe-Fe3C相图
e:三元合金相图
f:金属的塑性变形理论及冷变形金属加热时的组织性能变化

（前六章，去掉6.7节 超塑性）
2）热处理原理及工艺
a:钢的加热相变理论
b:钢的冷却相变理论
c:回火转变理论
d:合金的时效及调幅分解
e:钢的普通热处理工艺及钢的淬透性

（后三章）
题型结构
a:基本知识与基本概念题 （约30分）

b:理论分析论述题（约60分）

c:实际应用题（约30分）

d:计算与作图题（约30分）

试题形式

a:选择题

b:判断题

c:简答与计算

d: 综合题等

★样题
1、 选择题（在每小题的五个备选答案中，选出一个或一个以上正确的答案，将其标号填入括号内。正确的答案没有选全或选错的，该题无分。）

1.  与固溶体相比，金属化合物的性能特点是(               )。
①熔点高、硬度低； ② 硬度高、塑性高；③ 熔点高、硬度高；

④熔点高、塑性低； ⑤ 硬度低、塑性高
2．若体心立方晶胞的晶格常数为a, 则其八面体间隙 (               )。

① 是不对称的；         ② 是对称的；      ③ 位于面心和棱边中点；

④ 位于体心和棱边中点； ⑤ 半径为
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3．奥氏体是(               )。
　  ① 碳在γ- Fe 中的间隙固溶体;  ② 碳在α- Fe 中的间隙固溶体;

③ 碳在α- Fe 中的有限固溶体;  ④ 碳在γ- Fe 中的置换固溶体；

⑤碳在α- Fe 中的有序固溶体
4．渗碳体是一种 (               )。
　  ① 间隙相；② 金属化合物； ③正常价化合物； ④电子化合物；⑤ 间隙化合物
5．六方晶系的[100]晶向指数，若改用四坐标轴的密勒指数标定，可表示为

(               )。
① 
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6．晶面(110)和(111)所在的晶带，其晶带轴的指数为(               )。
  ① 
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7．在室温平衡状态下，碳钢的含碳量超过0.9%后，随着含碳量增加，其

(               )。
① 强度、塑性均下降；  ② 硬度升高、塑性下降;  ③ 硬度、塑性均下降; 
④ 强度、塑性均不变；  ⑤强度、塑性均不确定

8. 共晶成分的合金通常具有如下特性  (               )。
① 铸造性能好;      ② 锻造性能好;     ③ 焊接性能好;
④ 热处理性能好；  ⑤ 机械加工性能好

9. 钢的淬透性取决于  (               )。
① 淬火冷却速度;　 ② 钢的临界冷却速度;　 ③ 工件的尺寸、形状；

④ 淬火介质；      ⑤ 奥氏体的稳定性

10．淬火+高温回火被称为  (               )。
① 时效处理；② 变质处理；③ 调质处理；④ 固溶处理；⑤ 均匀化处理

11．铁素体在加热到A3温度时将转变为奥氏体，这种转变称为(               )。
   ① 同素异晶转变；② 再结晶; ③ 结晶；④ 回复；  ⑤ 重结晶

12．下贝氏体是  (               )。
   ① 过饱和的α固溶体；② 过饱和的α固溶体和碳化物组成的复相组织；

   ③ 呈现羽毛状；      ④ 呈现板条状；    ⑤ 呈现竹叶状

13． 铸铁与碳钢的区别在于有无(               )。
   ① 渗碳体;  ② 珠光体;  ③ 铁素体;  ④莱氏体； ⑤ 马氏体

14．实际金属一般表现出各向同性，这是因为实际金属为(               )。
① 固溶体； ② 单晶体； ③ 理想晶体； ④ 多晶体；⑤ 金属化合物
15. 合金元素碳溶入铁素体，将引起铁素体  (               )。
①晶格畸变； ② 固溶强化；　 ③ 韧性提高； ④ 硬度提高； ⑤ 塑性下降 

16. 通常情况下，随回火温度提高，淬火钢的  (               )。
①强度下降；②硬度下降；③塑性提高；④韧性基本不变； ⑤ 硬度变化较小

17. 完全退火主要适用于  (               )。 
　 ① 亚共析钢；②共析钢；③过共析钢；④ 非铁合金； ⑤ 铸铁合金 
18．钢的回火处理工艺是  (               )。
　 ① 正火后进行；    ② 淬火后进行；   ③ 是退火后进行；

④ 预备热处理工序  ⑤ 最终热处理工序  
19．共析碳钢加热转变为奥氏体后，冷却时所形成的组织主要取决于
(               )。
①奥氏体化加热温度；②冷却时的转变温度；③冷却时的转变时间；

④冷却速度；        ⑤ 奥氏体化时的均匀化程度
20．马氏体的硬度主要取决于

①马氏体的亚结构;  ② 马氏体相变的起始温度;  ③马氏体相变的终了温度;  ④ 马氏体的正方度； ⑤ 马氏体的含碳量

二、判断题(判断下列各小题，正确的在题前括号内打“√”，错的打“×”。)
1.（    ）过冷度越大，晶体生长速度越快，晶粒长得越粗大。  

2.（    ）晶界处原子处于不稳定状态，故其腐蚀速度一般都比晶内快。

3.（    ）微观内应力是由于塑性变形时，工件各部分之间的变形不均性所产生的。 

4.（    ）回复可使冷变形金属的加工硬化效果及内应力消除。 

5. (     ) 马氏体与回火马氏体的一个重要区别在于：马氏体是含碳的过饱和固溶体，回火马氏体是机械混合物。

6. (     ) 几乎所有的钢都会产生第一类回火脆性，若回火后采用快冷的方式可以避免此类脆性。

7．（    ） 回火索氏体与索氏体相比有更好的综合力学性能。

8．（    ） 淬透性好的钢，其淬硬性也高。

三、简答与计算题
1. 已知面心立方晶格的晶格常数为a，分别计算（100）、（110）和（111）晶面的晶面间距；并求出〔100〕、〔110〕和〔111〕晶向上的原子排列密度（某晶向上的原子排列密度是指该晶向上单位长度排列原子的个数）；写出面心立方结构的滑移面和滑移方向，并说明原因（计算结果保留两位有效数字）。

2. 简述金属塑性变形后组织和性能的变化。

3. 简述板条马氏体具有高强度的原因。
4.什么是成分过冷？画出示意图分析成分过冷的形成，并说明成分过冷对晶体长大方式及铸锭组织的影响。

四、综合题（20分）

1． 画出Fe-Fe3C相图的示意图，分析含碳量
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的碳钢合金平衡结晶过程，画出冷却曲线，标明每一阶段该合金的显微组织示意图，并分别计算室温下该合金的相组成物及组织组成物的相对含量（10分）

2． 图2为组元在固态下互不溶解的三元共晶合金相图的投影图,分析O点成分合金的平衡结晶过程及室温组织,并写出该合金在室温下组织组成物的相对含量表达式（10分）。

[image: image13.jpg]



图2 三元共晶合金相图的投影图

综合题

3． 甲乙两厂都生产同一种轴类零件，均选用45钢（含有0.45%C， AC3=810℃）,硬度要求220～240HB，甲厂采用正火，乙厂采用调质处理，均能达到硬度要求，试制定正火和调质处理工艺参数（包括加热温度、冷却方式），并分析甲、乙两厂产品的组织和性能差别。

4. 归纳细化合金晶粒组织的热加工工艺方法 （15分）；
考试要求：

要求考生全面、系统地掌握“金属学与热处理”课程的基础理论，基本知识和基本技能，并能灵活运用金属学热处理理论分析和解决工程实际的问题的综合能力。
熟悉常用术语和基本概念，掌握金属材料主要热加工工艺原理, 并能制定常规热处理工艺。  
本课程所涉及的基本概念、基本理论总结归纳如下：

★加工工艺过程：
1. 浇铸（铸件）→退火（均匀化扩散、去应力）→机械加工     气缸
①铸造：将液态材料（如金属、塑料等）注入模具中的成型方法。铸造性能主要用材料的流动性来衡量。

②焊接和胶接:将分离的部件连接到一起的成型方法. 通常用可焊性来衡量材料的焊接性能。

③机械加工: 采用切削加工（如车、铣、钳、刨、镗、磨等）使固态材料成型，通常用材料的硬度来衡量其机械加工性能。

2. 浇铸（铸锭）→（塑性加工）拉拔→中间退火→拉拔→去应力退火    钢丝绳
热处理: 通过对材料加热(加热温度通常在熔点以下)、保温和冷却来调整其性能的工艺方法。

塑性加工：锻、拉、挤、轧、弯 ；包括两类：冷变形，热加工（高于再结晶温度）
3. 浇铸（铸锭）→（塑性加工）锻造→预备热处理（正火或退火）→机械加工→最终热处理（淬火和回火、固溶和时效）→精加工→装配   机器零件
影响材料组织结构工艺：铸造、锻造、热处理
★强化理论：概念，机理、规律、方法、使用实际意义
1．固溶强化：
概念：通过形成固溶体而产生晶格畸变，使金属强度和硬度提高的现象称为固溶强化。
机理：形成间隙式或置换式固溶体，均产生晶格畸变（点缺陷），阻碍位错移动，引起变形抗力增加。
规律：随固溶度而增大。固溶度越大，晶格畸变比率越大，固溶强化程度越大。

方法：冶金（熔炼）→ 合金化
使用实际意义：固溶强化是金属强化的最基本方式。固溶体的综合力学性能较好，常作为结构合金的基体相。

2．第二相质点强化：
概念：通过在固溶体基体上弥散分布金属化合物（第二相，正常价化合物、电子化合物、间隙相和间隙化合物），使金属强度和硬度进一步提高的现象称为第二相质点强化。

机理：相界面（面缺陷：共格、半共格、非共格相界）阻碍位错移动，引起变形抗力增加。
规律：随第二相的密度（多少）和弥散度增大而增加。（种类共格>半共格>非共格相界）
方法：（1）沉淀：从过饱和固溶体中析出。（2）粉末冶金：粉末混合烧结。
使用实际意义：在固溶强化基础上进一步强化金属材料最常用方法。

3．细晶强化：

概念：通过细化晶粒，增加单位体积中晶界的面积，使金属强度和硬度进一步提高的现象称为细晶强化。

机理：晶界（取向差通常大于10°）（包括亚晶界：取向差通常小于于2°）阻碍位错移动，引起变形抗力增加。
规律：（霍尔-派奇公式）
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方法：（1）铸件：增大过冷度；变质处理；搅拌、振动和超声波。

     （2）冷变形+中间退火：控制冷变形量和退火温度，避开临界变形度，
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   （3）锻件：控制扎制（热加工，成形，改善铸态组织缺陷）

   （4） 热处理件：控制奥氏体晶粒度，加热（奥氏体化）温度，相变点+（30-50）℃
使用实际意义：使金属材料的室温强度和塑性韧性同步提高的唯一的强化方法，适于材料的各种加工工艺方法。

4．形变强化：

概念：金属在塑性变形过程中，随着变形程度的增加，金属的强度、硬度显著升高，而塑性、韧性显著下降的现象称为形变强化或加工硬化。

机理：随着塑性变形的进行，位错的密度不断增加，位错间产生交割、塞积、缠结，均阻碍位错移动，引起变形抗力增加。

规律：随变形量（或位错密度）增加而增强。

方法：冷塑性变形（拉拔、冲压、冷轧）
使用实际意义：（1）使冷变形成形成为可能；（2）提高了构件服役的安全性。（3）对不能通过热处理强化的零件，这是金属材料强化最有效的方法。
5．马氏体相变强化：

概念：钢从奥氏体状态快速冷却，在较低温度下发生非扩散型相变生成马氏体，使金属的强度、硬度显著升高，而塑性、韧性显著下降的现象称为马氏体相变强化。

机理：包含了上述强化机制。

规律：随马氏体含量的增加而增强。

方法：淬火+回火
使用实际意义：对钢铁材料而言，这是最常用的强化方法。
第一章

★金属的定义：金属是具有正的电阻温度系数的物质, 通常具有良好的导电性、导热性、延展性、高的密度和高的光泽
★金属原子的结构特点：其最外层的电子(价电子)数很少，一般为1～2个，不超过3个。
★结合力: (1)金属键:共有价电子→电子云→键无方向性和饱和性

          (2) 离子键: 得失价电子→正负离子
     (3) 共价键: 共有电子对→键有饱和性
     (4) 范德瓦尔键 : 一个分子的正电荷部位与另一分子的负电荷部位间以微弱静电引力相引而结合在一起称为分子键

★  金属的键能  熔点、强度、模量也越高；原子半径热膨胀系数小


[image: image16]
★  影响置换式固溶体溶解度的因素有：

（1）尺寸差（2）电负性差（3）电子浓度（4）晶体结构：

★立方晶系晶向、晶面
晶面及晶向的原子密度
不同晶体结构中不同晶面、不同晶向上的原子排列方式和排列紧密程度是不一样的。
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★晶带轴：平行于或者相交于同一直线的一组晶面组成一个晶带，而该直线叫做晶带轴。
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★ 六方晶系的晶向指数密勒指数
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★多晶型转变：当外部的温度和压强改变时，有些金属会由一种晶体结构向另一种晶体结构转变，称之为多晶型转变，又称为同素异构转变（重结晶，二次结晶）
第二章：
凝固：金属由液态转变为固态的过程。
结晶：结晶是指从原子不规则排列的液态转变为原子规则排列的晶体状态的过程。
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宏观现象：过冷        热力学条件：

微观过程：形核和长大
影响金属结晶过冷度的因素：

（1）金属的本性（2）金属的纯度（3）冷却速度； （4）铸造模具所用材料

形核方式：均匀与非均匀
液固界面的微观结构：具有粗糙界面(杰克逊因子<2)：垂直方式长大； 
光滑界面(杰克逊因子>5)、台阶长大：二维晶核、螺型位错；

正温度梯度：平面状界面、 

负温度梯度：树枝状
第三章：

二元相图

匀晶相图：固溶体合金，适于变形成形

选择性结晶规律：

不平衡结晶:成分偏析

成分过冷：正温度梯度下可能长成树枝晶
共晶相图：适于铸造成形

伪共晶：由非共晶成分的合金所得到的共晶组织
离异共晶：共晶体中的一相依附于先析出相生长，使共晶组织特征消失
包晶相图：
铸锭三晶区的形成过程

表层细晶区：当高温液态金属倒入铸模后，靠近模壁一层的液体产生较大的过冷，结晶先从铸模壁开始，并且模壁可以作为非均匀形核的基底，因此，在此薄层中会形成大量的晶核，同时向各个方向生长，形成了表面细晶区。

柱状晶区：在表层细晶区形成的同时，铸模温度迅速升高，液态金属冷却速度减慢，结晶前沿沿模壁方向过冷度迅速减小，，只有垂直模壁方向上得散热最快，因而，晶体沿垂直与模壁方向生长而形成柱状晶。

中心等轴晶区：随着柱状晶的生长，中心部位的液体温度分布逐渐趋于平缓，各向的散热速度趋于一致，从而晶核长大成等轴晶。

第四章

.分析碳铁碳合金（钢、铁）的平衡结晶过程，画出组织示意图。

相：铁素体、奥氏体、渗碳体（共晶渗碳体、一次渗碳体，二次渗碳体、共析渗碳体）、液相
组织：铁素体、奥氏体、珠光体、莱氏体
计算相组成与组织组成物相对含量。
第五章：

相律：f=c - p+2

组织转变过程（一般了解）
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第六章：

滑移系概念：
冷塑性变形对金属组织结构和性能的影响规律：
组织结构  形成纤维组织

形成形变织构
亚结构细化：随着变形量的增加，位错交织缠结，在晶粒内形成胞状亚结

构，叫形变胞
点阵畸变严重: 金属在塑性变形中产生大量点阵缺陷（空位、间隙原子、

位错等），使点阵中的一部分原子偏离其平衡位置，而造成

的晶格畸变。
性能：形变强化：变形过程中，位错密度升高，导致形变胞的形成和不断细化，对位错的滑移产生巨大的阻碍作用
各向异性：形成了纤维组织和变形织构
耐腐蚀性下降。

塑性变形后的金属随着加热温度的升高和时间的延长，可能会发生组织性能变化规律
回复： 强度下降较少，塑性、韧性提高。
再结晶：性能恢复到冷塑性变形前的性能。

晶粒长大：性能恶化。

再结晶的温度及影响因素

（1）纯度越高（2）冷变形量；（3）加热速度（4）金属本性
临界变形度及其在工业生产中的意义

明确定义，避开。
热加工作用；锻造或热轧制

（1）成形（2）改善铸态组织缺陷
第七章 

 共析钢过冷奥氏体等温转变与连续冷却转变及区别
珠光体：

马氏体

贝氏体

包括定义、相变机制，形成温度、显微组织特征、亚结构、性能特点

第八章
合金固溶与时效概念：

 一般过程：过饱和固溶体→饱和α1固容体＋溶质富集区→饱和α2固容体＋亚稳相 →饱和α固容体＋平衡相

调幅分解概念：按扩散偏聚机制和无形核过程直接长大，由一种固溶体分解为两种结构相同而成分不同的固溶体。
第九章
预备：正火、退火
最终：淬火、回火。

明确各热处理的目的、得到什么组织，工艺参数（加热温度和冷却方式）
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FIGURE 2-13  Atoms or ions are separated by an equilibrium spacing that corre-
sponds to the minimum energy of the atoms or jons (or when zero force is acting to
repel or attract the atoms or ions).
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