
金属学与热处理名词解释

1、热处理：在生产中，通过加热、保温和冷却，使钢发生固态相变，借此

改变其内部组织结构，从而达到 改善力学性能的目的的操作被称为热处理。

2、实际晶粒度：在某一具体的加热条件下所得到的奥氏体晶粒大小称为实

际晶粒度。

3、连续冷却转变：即将奥氏体化后的钢件以一定的冷却速度从高温一直连

续冷却至室温，在连续冷却过程 中完成的组织转变称为连续冷却转变。

4、等温转变：即将奥氏体化后的钢件迅速冷却到临界点以下某一温度，等

温保持一定时间后再冷却至室温，在保温过程中完成的组织转变称为等温转变。

5、过冷奥氏体：把在临界点以下暂时存在的奥氏体称为过冷奥氏体。

6、马氏体：是碳在 ci-Fe 中的过饱和固溶体。轴比 c/a的比值称为马氏体的

正方度。

7、板条马氏体：是低碳钢、中碳钢、不锈钢中的一种典型马氏体组织。由

于显微组织是由成群的板条组 成，故称为板条马氏体。

8、片状马氏体：是在中、高碳钢及高镍的铁镍合金中形成的一种典型马氏

体组织。片状马氏体的空间形 态呈凸透镜状，由于试样磨面与其相截，因此在

光学显微镜下呈针状或竹叶状，故片状马氏体又称为针状 或竹叶状马氏体。

9、奥氏体的稳定化：在马氏体的转变温度内，如冷却中止于某一温度，停

留一段时间后再继续冷却时， 马氏体转变并不立即开始，而是经过一段时间后

转变才重新开始，并导致残余奥氏体量的相应增加，这一 现象被称为奥氏体的

稳定化。由于是恒温停留引起的，称为热稳定化。

10、钢的淬透性：是指钢在淬火时获得马氏体的能力。其大小通常用规定条

件下淬火获得淬透层的深度来 表示的。

11、临界淬火直径：是指圆棒试样在某介质中萍火时，所能得到的最大淬透

直径（即心部被萍成半马氏体 的最大直径），用 D。表示。

12、钢的淬硬性：是指淬火后马氏体能达到的最高硬度。

13、贝氏体：共析成分的奥氏体在“鼻子”温度至^点范围内等温停留时，将

发生贝氏体转变，形成铁素 体和碳化物两相组成的非层片状组织一贝氏体。



14、回火脆性：淬火钢回火时的冲击韧性并不总是随回火温度的升高而简单

地增加，有些钢在 250〜400°C 和 450〜650°C 的范围内回火时，其冲击韧性比在

较低温度回火时还显著下降，这种脆化现象称为回火脆性。

15、低温回火脆性：淬火钢在 250〜400°C 回火时出现的脆性，称为低温回

火脆性，又叫第一类回火脆性、 不可逆回火脆性。

16、高温回火脆性：淬火钢在 450〜650°C 温度范围内回火后出现的脆性，

称为高温回火脆性，又叫第二类 回火脆性、可逆回火脆性。

17、退火：是将钢加热到临界点以上或以下的某一温度，保温一定时间后，

随炉冷却的一种热处理工艺。 它是热处理工艺中应用最广、种类最多的一种工

艺，不同种类的退火目的也各不相同。

18、完全退火：将亚共析钢的铸、锻、焊件及热轧型材加热到 A3 以上 20〜

30°C，保温一定时间，然后随炉 冷至 500〜600°C 出炉空冷的热处理工艺。其目

的是细化晶粒、降低硬度、改善切削加工性能和消除内应力。

19、等温退火：将亚共析钢工件加热到 A3以上 20〜30°C，保温一定时间，

然后在 Arl 以下珠光体转变区间的 某一温度进行等温，使之转变为珠光体后出

炉空冷的一种热处理工艺。可有效缩短退火时间，提高生产效 率并能获得均匀

的组织和性能。

20、球化退火:将过共析钢或合金工具钢的工件加热到 Ad 以上 20〜30°C，保

温一定时间，然后随炉冷至 500°C 左右出炉空冷（普通球化退火）或冷至 Arl以

下 20°C 等温一定时间后在冷至 500°C 左右出炉空冷（等温球化 退火），获得粒

状珠光体的一种退火工艺。其目的是降低硬度、均匀组织、改善切削性能，为淬

火作组织准 备。

21、扩散退火：对于含有枝晶偏析等化学成分不均匀的重要或合金钢铸锭或

铸件，为达到化学成分的均匀 化，可将其加热到心 3 或以上 150〜300°C，经长

时间保温后随炉缓冷的一种退火工艺。由于扩散退火需要 在高温下长时间加热，

因此奥氏体晶粒十分粗大，为此，必须再进行一次完全退火或正火来重新细化晶

粒， 消除过热缺陷。

22、去应力退火：为消除因变形加工及铸造、焊接过程中引起的残余内应力，

以提高工件的尺寸稳定性，防止变形和开裂，将工件随炉缓慢加热至 500〜600°C，



经一段时间保温后，随炉缓慢冷却至 300〜200°C 以 下出炉的退火工艺。

23、再结晶退火：冷变形后的金属加热到再结晶温度以上，保持适当的时间，

使变形晶粒重新转变为均匀 的等轴颗粒，这种热处理工艺称为再结晶退火。


