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一，名词解释

1.析出性气孔

2.均匀形核

3.润湿角

4.焊接热影响区t100

5.焊接物理冶金过程

6.焊接温度场

7.加工硬化

8.屈服准则

9.焊接区域偏析

10.刚塑性假设

二，简答题

1.缩松形成的原因，分析球墨铸铁的缩孔与缩松形成特点，并写出防止缩松的措施。

2.什么是充型能力，影响充型能力的因素及提高充型能力的措施

3.金属凝固时在结晶界面前沿会形成固态夹杂物，这些固态夹杂物在不同条件下会被排斥推移或者捕捉，试从热力学和动力学角度分析固态夹杂物的推移与捕捉

4.母材为18MnMo  ,焊接后发现其在焊接热影响区的韧性大大降低，试分析其产生脆化的原因

5.分析氧对焊缝金属的影响，并且写出控制氧的措施

6.母材为15MnV，在焊接过程成误使用了含S过量的焊接材料，结果在焊缝中产生带有明显高温氧化色的裂纹（明显热裂纹中的结晶裂纹），试问该裂纹的形成机理。

7.什么是对数应变，它与工程应变的比较

8.什么是塑性变形，塑性成形理论的基本假设。

三，计算题

1.铸造部分：考的是Al-Cu二元合金的凝固，第一问是根据它相图的参数计算平衡分配系数K与液相线的斜率mL（拿Tm-Te  /Ce就可以了，不要搞反了）。第二问是根据成分过冷判据，计算其凝固界面为平整界面的所需温度梯度。

2.焊接部分：考察的焊缝的合金化，计算焊条中Cr的成分，计算焊接3层后焊缝金属中的Cr含量

3.塑性部分：考察的是应力平衡微分方程，题目和教材课后那道题基本一样

4.塑性部分：给你一个应力张量，分别用Mises屈服准则与Tresca屈服准则计算，太简单了。

