金属塑性加工原理总复习
名词解释：
塑性图：
附加应力：
变形抗力图：
动态回复：
动态再结晶：
亚晶：
热效应：
冷变形：
热变形：
外端/刚端：
最小阻力定律：
变形织构：
塑脆转变现象及塑性转变温度：

多晶体晶间变形机构：
超塑性：
摩擦的分类：
润滑剂相关知识：
活性：
粘度：
韧性断裂：
脆性断裂：
形变热处理：
中间退火：
成品退火：
冷变形的纤维组织：
热变形的纤维组织：
残余应力：
温度效应：
加工硬化：


判断题：
1、平锤压缩工件，工件的高宽比越小，变形率越大。                   （ √ ）
2、棒材的挤压变形是不均匀的。                                     （ √ ）
3、金属的塑性是指金属变形的难易程度。                             （ × ）
4、金属在室温下的变形就是冷变形。                                 （ × ）
5、从金相照片中观察到的冷变形组织就是变形织构。                   （ × ）
6、用楔形件压缩法定摩擦系数的时候其流动分界面越偏向薄端说明摩擦系数越小。（ √ ）
7、板带材轧制是均匀变形。                                         （ × ）
8、大型锻件容易出现中心裂纹。                                     （ √ ）
9、冷变形具有大量的微观缺陷。                                     （ √ ）
10、柔软的材料塑性一定好。                                        （ × ）
11、锻件的速率为V，则工件的应变速率也为V。                       （ × ）
12、金属的变形温度和加热温度一样。                                （ × ）
13、挤压是低塑性材料加工的好办法。                                （ √ ）
14、金属的热变形最好在多向**下进行。                              （ × ）
15、工具的速度就是工件的变形速度。                                （ × ）
16、板带材轧制的时候，一般热轧用凹滚，冷轧用凸滚。                （ √ ）
17、冷变形的变形机构有滑移、孪生、蠕变和扩散机构。                （ × ）
18、如果工具工件接触面上的温度分布均匀，则会出现均匀变形。        （ × ）
19、机械处理法只能消除第一类残余应力，热处理法可以较彻底地消除三类残余应力。（√）
20、热变形的纤维组织可以通过退火来消除。                          （ × ）
21、塑性越好，柔软性越好。                                        （ × ）
22、速度敏感系数m值越大，金属超塑性越好。                       （ √ ）
23、材料的硬度越大，其塑性就越小。                                （ × ）
24、冷变形的纤维组织可以通过退火来消除。                          （ √ ）
25、破裂强度和塑性是描述金属缺陷的两个方面。                      （ √ ）
26、开坯加工目的在于改变材料的组织结构。                          （ √ ）
27、在常摩擦应力区，摩擦应力的大小与正应力成正比。                （ × ）
28、第一类再结晶图应用于冷加工，第二类再结晶图应用于热加工。      （ √ ）
29、弹塑性共存指的是工具的弹性变形和工件的塑性变形同时存在。      （ × ）
30、冷变形塑性变形机构只有滑移。（扭折）                           （ × ）
31、塑性是材料变形难易程度的度量。                                （ × ）
32、静水压力越大，金属塑性越好                                    （ √ ）
33、变形速度既与工具速度有关，又与工件尺寸有关。                  （ √ ）
34、热变形纤维组织可以通过热处理消除但是*******                   （ × ）
35、塑性冷加工工艺需要参考第一类再结晶图。                        （ √ ）
36、柔软性好的金属塑性一定好。                                    （ × ）
37、变形速度既与工具速度有关，又与工件形状有关。                  （ √ ）
38、对于面心立方金属存在一个塑脆转变温度。     （面心立方除外）   （ × ）
39、柔软性反应金属变形抗力的大小，塑性则是评定金属流变性能的好坏。 （ √ ）
40、单晶体塑性变形过程中一个主要特点是容易产生重叠效应。          （ × ）
41、晶相中看到晶粒形状的改变就是变形织构。                        （ × ）
42、变形织构导致各向异性，纤维组织则没有各向异性。                （ × ）
43、润滑剂的粘度越大，润滑效果越好。                              （ × ）
44、在平辊轧制实验中，对一个方向具有凹形断面的坯料无论采取何种喂料方向都容易出现裂纹。                                                            （ × ）
45、对于塑性较差的材料塑性加工要优先选用三向压缩的主应力图及两向压缩一项延伸的主应变图的加工方式。                                              （ √ ）
46、金属的塑性好则变形抗力一定会小。                              （ × ）

简答题： 
1、 影响金属塑性变形和流动的因素（3.2）
2、 不均匀变形、残余应力、附加应力产生的原因和预防措施，研究残余应力的一些主要方法。（3.3）
3、 金属材料在塑性加工过程中的断裂和可加工性（作业题）。裂纹产生的原因及表现形式和预防措施。（3.5）
4、 各加工方式的变形力学图，结合变形变形力学图说明采用何种加工方式对一些塑性材料进行开坯处理。（3.4）
5、 压力加工所用润滑剂的种类，石墨和二硫化钼的润滑机理（4.6，p126）
6、 影响金属塑性的因素（内部和外部）（5.3）
7、 如何确定金属材料的热加工温度（p182，参考）
8、 冷热变形中的纤维组织产生的原因、异同、采取的消除措施。（p173/184,参考）
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